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d Reuniones Produccion

Reporte diario de Produccion

.
* 2 reuniones semana Ies por cada Pla nta Fecha Hora Inicio | Hora Fin Tiempo Tier:npo Tiem;to Novedad Cédigo Paneles Paneles M.uestras
1 = .| horas _| Decim-*| Cambir_ - .| Total (m.I", | Stock (m.", | Calidad [r-]
01/06/2026 | 16:32 17:11 00:39 | 1.02 0.37 PS5 - Desvio Chapa (P) P5 268.0 25.0 9.0
. . 01/06/2026 | 17:33 10.00 | 0127 | 1.88 0.43 P6 - Inyector P6 610.0 9.0 12.0
e Partici pan 01/06/2026 | 19:26 20:32 01:06 | 1.23 0.13 P6 - Inyector P6 469.0 22.0 9.0
. 01/06/2026 | 20:40 2254 | 0214 | 333 1.10 S10- PAP: COVERa FRONT | S10 934.0 25.0 120
* ProgramaC|0n 02/06/2026 | 01:33 04:31 0258 | 3.3 0.17 P7 - Cambio de Sierra P7 1,078.0 45.0 9.0
. 02/06/2026 | 04:41 04:55 00:14 | 073 0.50 P4 - Empalme (P) P4 82.0 8.0 4.0
* Produccion 02/06/2026 | 05:25 07-48 0223 | 2.58 0.20 $6 - Espesor 56 865.0 340 6.0
o Despacho 02/06/2026 usfuo usfuu nufnu 5.63 5.63 G1- Falta Enfriador G1 0.0 0.0 0.0
02/06/2026 | 13:38 1518 0140 | 1.85 0.18 P6 - Inyector P6 701.0 90.0 6.0
e  Mantenimiento 02/06/2026 | 15:29 1720 | o151 | 2.18 0.33 C2 - Nuevo Material 2 765.0 15.0 3.0
02/06/2026 | 17:40 10-09 0129 | 2.00 0.52 C2 - Nuevo Material 2 642.0 78.0 3.0
e (Calidad. 02/06/2026 | 19:40 2125 0145 | 1.90 0.15 P6 - Inyector P6 737.0 28.0 3.0
02/06/2026 | 21:34 21:45 00:11 | 2.43 2.25 S6 - Espesor s6 810 36.0 3.0
na/ne/rna nN-NN na-no na-Nne o] n 20 nAA Calla Arilad~r LY.V} 1 A1 N

T U R N OS Programmazione BIG CONTINUO ARGENTINA
Z Q, Digita qui un comando... o E Araffo (Espanol) ARAFFO

SCHEDULATORE CONTINUO LINEA - LCC

H S EXTR AS Principale Abbinamento Schedulate P I
AGGIORNA ELIMINA >>> | | SCHEDULATA: S26-0521 0 CLIENTE
AGREGADO BElsched. B8s EBL BEBC MQ [SDtInProd. HHIn -~
g F Pr D e C Priori Pd sP lhen C St. Sp ~
;’;i O abrica ] E Clons Comm O avd orta Spk O Cliente a p)::(,_ Sp
P E D I D OS < >  S%60521 F1 10/06/2026 202941 429581 B Paneles 164569  SP26094224 GRUPO PILAR S.A. c87470 10
S26-0521  F1 10/06/2026 202941 429581  BPaneles 164569  SP26094224 GRUPO PILAR S.A. C87471 10
SCHEDULATA - Drag per Selezionare ~ S26-0521  F1 10/06/2026 202941 429581  BPaneles 164569  SP26094224 GRUPO PILAR S.A. C87472 10
- S260521  F1 10/06/2026 202941 429581  BPaneles 164563  SP26094224 GRUPO PILAR S.A. C87473 10
Bsched.  E3s @@L Ec MQ ™ 560521 Fi 10/06/2026 202941 420581  BPaneles 164569  SP26094224 GRUPOPILAR S.A. ce7474 10
[ | [ [ 2sm]] S26-0521  F1 10/06/2026 202941 429581  BPaneles 164569  SP26094224 GRUPO PILAR S.A. C87475 10
C I C LOS ' s260521 0 1050 B2 387 o< $26-0521 F1 10/06/2026 202941 429581 B Paneles 164569 SP26094224 GRUPO PILAR S.A. C87476 10
526-0652 50 1050 B2 1,882 0« c26.n521 £ 10MeMA2E 22041 470591 B Danaler 1RASK0  €D76NGAI74 GDIIDA DN AD € A raraTr n
526-0552 50 1050 82 3,740 0«
526-0599 50 1050 B2 1828 0 S -
526-0635 50 1050 B2 75 0f
P RO G RA M A R 526-0687 50 1050 B2 91 0f PRENOTAZIONI - Drag o DbiClick per Abbinare a Schedulata
S26-0704 S0 1050 B2 429 0f -
S26-0613 S0 1050 B2 772 ot Sched. | ~Fabrica | Prg pg Dt Comm. |~ Ord Priorit | Pck. |SP | Clente | g Ord St. |Spess. largh.| Ma | Fn| Fn| Tp Tp| Pel. Lung
S e 3,261 0 SmeUp Cons. a Sp. Prod. Ter | Int| Est| Int Est
PA RA DAS S26-0614 80 1050 B2 129 0f
S26-0615 80 1050 B2 174 0¢
5260628 80 1050 B2 696 0f
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Proyecto software de “ Reporte diario produccién Paneles “

X4

oo

g

—_ Antares-Demo > Miroline > Mirobot
= ¢ © = o
Linea: /[[{AS,CY Machine: m Estado: m Conexion: m
ProbucTo & OrpEN & CANTIDAD PLANEADA CanTipap PRobucIDA CompLETO TurNnO Escuabra PROGRESO
ToTAL BuENAS DESCARTADO RETRABAJO MUESTREADAS RECICLADAS
8000 7250 750 50
TIEMPO DE PRODUCCION TIEMPO ESTANDAR EsSPERADO ActuaL
Estado PID Tiempo Proceso Producto Numero de Orden Numero de serie Cantidad Descartado Retrabajo Muestra Reciclado 2
‘/’\/\ 19739 29/05/26, 09:27:49 Movimiento Cubo Movido 0001 1000
‘\:: 19736 29/05/26, 09:27:01 Movimiento Cubo Movido 0001 1000 750 50
‘/;,\y 19733 29/05/26, 09:26:19 Movimiento Cubo Movido 0001 1000
77\
@, 19730
= oo .
) | 1em g8 Arneg Argentina / ARNEG ARGENTINAS.A v < =
: -+
‘i7;1 19724 )
@ | 1001 Q STATUS LCC - PLANTA ROSARIO STATUS LCC - PLANTA ALVEAR

IN ROLL ... DAILY FOAM... IN

PRODUCTIO 4875 PRODUCTIO ) 6.0 2204
DN HEIGHT LTI 1T W1 VAeew [ T T ¥ T T

' 50.50 mm 06:00  08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 ' 49.87 mm 06:00  08:00 10:00 12:00 14:00 16:00

LINE SPEED (...

| 6.0

ROLL ... LINE SPEED (... DAILY FOAM...

DASHBOARD ‘S LCC - ROSARIO ~ DASHBOARD 'S LCC - ALVEAR

1 - General
LCC - Rosario

1 - General
LCC - Alvear
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Abril 2026 - Tiempo de paradas por Area Responsable

LCC

Porcentaje tiempo de paradas por Area Responsable

Area Responsable
@ Produccion

® Enfriado de Panel

@ Programacion

® Mantenimiento

® Calidad 30
(18%)

@ HyS

34 (21%)

LCA

Porcentaje tiempo de paradas por Area Responsable

3
13 (5%) (1%

50 (19%) 106 (40%)

Area responsable
@ Froduccion

® Mantenimiento
@ Programacion
® Calidad

@ Hys

@ Abastecimiento

@ Exierno

83 (34%)
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A | Abril 2026- Detalle de causas PRODUCCION

Causa

@ Puesta a punto Prensa
@ Temperatura prensa

® Empalme (P}

® Final de Dia

@ Limpieza de Moldes
@ Inyector

@ Limpieza maguina

® Cambio de Sierra

® Desvio Chapa (P)

® Error Calculo de Chapa

LCC

1,22
2,89 (3,59%) (1,64%)
3,39 (4,57%)

6,08 (5,12%)

617
(8,31%4)

641 (8,63%)

10,32 {13.9%)

17,48 (23,54%)

19,03 (25,63%)

LCA

s @0

5 (5%]) 27 (26%%)

7 (6%)

T (79%)

11 (10%
e 20 (19%)

17 (16%)

Causa
@ Inyector

@ Limpieza maquina

@ Ajuste/ Reparacion de M...
@ Reproceso de paneles/b...
® PAP - Temperatura prensa
@ Limpieza de Moldes

® Empalme (F)

@ Lubricacion Placas de M...
@ Accionamiento Involunt...
® Cambio de Sierra

® Fzlta Personal Linea

@ Error Calculo de Chapa

® Purgado

® Cambio de secuencia (F)

® Final de Dia
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(@ | Inversiones

inversiones




d Enfriador de Paneles

Objetivo de la inversion:

« Mejora de calidad de Paneles

» Mejora de tiempos operativos

« Reduccion de costos

Implementacion Agosto 2026

Tiempos de maquina parada para enfriar paneles

2023 2024 2025
% sobre Total 31% 24% 24%
Hs Maquina parada 1088 273 702
en tres turnos 24 24 24
Dias perdidos al afio 45 24 29

« Por cada turno necesitamos 4 personas para realizar este trabajo.

« Sino contamos con personal propio, requerimos eventuales

* No conformes en panes de 180 mm y 200 mm por problema
en encastre

« Marcas en paneles de fachada , por apilamiento manual.
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Avances - Enfriador de Paneles




Avances - Enfriador de Paneles
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a Corte Laser

Objetivo de la inversion:

n

&

* Mejora de calidad de corte

« Ampliar la cantidad de piezas a fabricar internamente

* Internalizar piezas

il rrurroseE | g

1 ‘ @\

ARGENTINA



a Curvadora de Chapa
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d Producto

Productos




a ‘ Productos — Panel lana de Roca

Componentes del Panel (Partes)
CHAPAS

FRONT  COVER

PLANTA ROSARIO

PLANTA ALVEAR

/nm ey keue mew
—

+

LANADEROCA + ADHESIVO

ROCKFIBRAS O-BASF
= SOPREMA We create chemistry

i

- — —

Ancho util Espesores
P 1000 mm . P o
5 .50 100

N
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a ‘ Productos — Panel Cover y Wave

Panel Cover y Wave
segun su cara interior

Foil “no tejido” negro

Foil “aluminio” negro

Foil “nho tejido” blanco

Foil “aluminio” blanco

Foil “aluminio” metalizado




a

Cantidad de Producto actual

Modelo

Front
Cover LT
Cover LX
Cover LS
Wave
Maximma
Skin
TOTAL

Espesores

~ B B BN U

Colores (Ext x

Int)

10 x 3 (30)
10 x 3 (30)
10 x 3 (30)
10 x 2 (20)
10 x 2 (20)
10 x 2 (20)
4x2(8)

Conf. Ext

e L L~

Conf. Int

w kR R W W w

Total Variantes

2.880

450

180

80

80

20

384

4.274 productos




Gracias
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